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PANTHEON MT za vodenje proizvodnih enot

Hiter pretok informacij in pregledno vodenje dokumentacije sta Zivljenskega pomena za vsako podjetje. Mnoga proiz-
vodna podjetja imajo tezave predvsem na relaciji proizvodni obrat - proizvodna celica, kjer je ravno tako potrebno
dokumentirati delo. Ta dokumentacija je najveckrat papirnata in trpi za vsemi pomankljivostmi, ki jih ima tovrstna
dokumentacija; ni pregledna, obstaja ve€ja moznost vhosa napake, stroski raunovodenja pa so zaradi veckratnih

vhosov vedji.

Za premagovanje teh tezav smo razvili PANTHEON MT, licenco, ki odpravlja vse neprijetnosti klasi¢ne papirnate do-
kumentacije. PANTHEON MT uvaja elektronsko dokumentacijo v proizvodno celico, s €imer poskrbi za boljSi prenos
informacij, zmanjSa moznost ¢loveske napake ter omogoca direktho povezavo dokumentov z raunovodjo,

direktorjem in drugimi oddelki.

PANTHEON MT vsebuje naslednje funkcionalnosti:

Cperativno planiranje, nadzorovanje in
vodenje projzvadnje

MF proizvodnja

lzdaja materiala
* Vnos materiala

3
* Pregled materialnega dela proizvodne kosovnice DN e S0
* Pregled vneSene porabe materiala na DN
* Vnos opravljenega dela ’//
Vnos dela

*  Pregled operacij proizvodne kosovnice DN
* Pregled vneSenega dela na DN

Prolzvodn]i otok 1 Pralzvodn|i otok 2

MT proizvodnja MT proizvodnja

\F(?:vsz:s‘riazv(:jglrl:iga dela po delavcih // \\ //4 \\ '.
* Pregled prevzema na DN =3 .{(_"-"5.} =t {.(ﬁ,:‘)

Ker je licenca MT namenjena izklju€no elektronskemu dokumentiranju, ima temu tudi primerno nizko ceno.
Licenciranje MT razli€ice je mozno samo za uporabnike, ki imajo pridobljene MF licence.

© Datalab d.d.
Vse pravice pridrzane
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FUNKCIONALNOSTI VERZIJE PANTHEON MT

Izdaja materiala

Zavihek lIzdaja materiala se uporablja za hiter mnozi¢en vnos materialnih transakcij izdaje materialov iz skladiS¢ na
razlicne delovne naloge.

V lzdaji materiala MT Proizvodnje se izdajajo materialne pozicije, ki so opredeljene v proizvodni kosovnici (Pripravi dela)
delovnih nalogov.

. . . L . . B Izdaia materiala B ER(2) DOX
Postopek izdaje se pri¢ne z izbiro opcije nagina (5 e BrEEE e
Del.Nalog [08-6H0-000013 Q. Tedelek [[ZDELEKMFO2 [1zcelek M 02 10,00 kos ‘

izdajanja - kreiranje priprave dela ali ne. Temu  rspenfoiom - wotobeaoommmms [ e peae ddauon
sledi izbira delovnega naloga, na katerega Zelimo s teccdse fegetuice. -
izdajati in nato izbira identa pozicije za izdajo. V = » ol shwmame s aw  ow
izbrano pozicijo vnesemo ustrezne koli€ine in nato
nadaljujemo z izdajo naslednje pozicije. Potem,
ko so vnesene vse pozicije, ki jih Zzelimo izdati, z
gumbom Potrdi potrdimo izdajo in s tem izvedemo
vknjizbo materialnih pozicij na delovni nalog. Nato
lahko izberemo novi delovni nalog za vnos izdaj in
postopek nadaljujemo.

| Com ]
~ T . . . KoliEina Odpadek odgorek
P0|eg rOCnega vnosa pOZICIj Za |Zdajo materlala Celotna [ 10,00 Freostala | 10,00 | | Celoten [ 0,00 Preostal | 0,00 Celoten | 0,00 Preostal | 0,00

Fa iedan | 0,00 Tedaja | 0,00

Zeizdana | 0,00 Izdaja | 2,00 | | Zeizdan | 0,00 Izdsja | 0,50
Iahko pOdatke vnesemo preko Okna za Vnos S Zaloga | 999,00 Rezervirano | 0,00 Zaloga | 999,00 Rezervirano | 0,00 2alogs | 995,00 Rezervian | 0,00

¢italcem ¢rtne kode, ki ga odpremo s funkcijo | e 25 | el OB =8
¢arovnika Citalec ¢rtne kode.

Skladizce [DN skladiste ~a

VnOS Opravlieneqa dela Vnns opravlienega dela [E] (S]]
Delovninalog [08-6H0-000013  + & Izdelek |[ZDELEKMFOZ [1zdelek MF 0z 10,00 [kos
Razpisan [30.1.2008 - Narodlo [0s-010-000008 [t [ Kreranje priprave dela y DN
7 izbiro opciie Vnos opravlienega dela v meniiu MT alernativa| 0+ Q poz| 15 » Q Oddelek |Oddelekt - Tpz| 0 Celoten éas | 10,00 Preostal | 10,00
p J p J g JU Operacijg [OPERACIIAMFOL |Operacija MF 01 Ton | 1 Zeporablien | 0,00 Parablien | 0,00

Proizvodnja vstopimo v programsko okno za vnos g——

pOdatkOV (0] Oprav|jenem de|u na delovnih OperaCi— Matidna 3. | Delavec Daturn Zatetek Kanec Cas Cas(Ure) | CastMin) |Cas(5ek) [Dobrl | Slabi

. « i cioont__RovAKOANEZ___31.01.2008 51012008 00001301 200 o000 +s| 4 s/ o0 |
jah delovnega naloga. VneSene podatke pregledu-

jemo s klikom na zavihek Pregled dela.

V Vnosu opravljenega dela MT Proizvodnje se izda-
jajo pozicije operacij, ki so opredeljene v proizvodni
kosovnici (Pripravi dela) delovnih nalogov. < >

Postopek izdaje se pri¢ne z izbiro opcije na€ina poro€anja - kreiranje priprave dela ali ne. Temu sledi izbira delovnega
naloga, na katerega zelimo porocati izdelavo delovnih operacij in nato izbira delovne operacije za poro€anje. Nato v
specifikaciji izberemo delavca in vnesemo podatke o opravljenem delu. Nadaljujemo z vnosom dela naslednjih delavcev
na tej delovni operaciji. Potem z gumbom Potrdi potrdimo opravljeno delo in s tem izvedemo vknjizbo dela na delovni
nalog. Nato lahko izberemo nov delovni nalog za vnos opravljenega dela in postopek nadaljujemo.

© Datalab d.d.
Vse pravice pridrzane
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Vnos opravlijenega dela po delavcih

Z izbiro opcije Vnos opravljenega dela po delavcih v meniju MT Proizvodnja vstopimo v programsko okno za vnos
podatkov o opravljenem delu na delovnih operacijah delovnega naloga.

Ta program se uporablja za hiter mnoziéen vnos opravljenih delovnih operacij za izbranega delavca na
razliénih delovnih nalogih. V Vnosu opravljenega dela po delavcih MT Proizvodnje se izdajajo pozicije operacij,
ki so opredeljene v proizvodni kosovnici (Pripravi dela) delovnih nalogov.

Postopek izdaje se pricne z izbiro OPCij€ [ van asreviencss dea po detevein BXERE PO
naé'na |Zda_]anja - kre|ranje pr|prave dela a“ ‘ Delavec |AHODO1 = O [MOWAK JANEZ = Q[ Kreiranje priprave dela v DM ‘
ne. Temu sledi izbira delavca, za katerega o A |Pox |oddekk Dot |zaterekc Koz o |Coslre) |Castrin) [Castsek) pobn
- . - . . e . 08-6H0-000013 0 15 Oddelek1 31.01.2008  51.01.2008 00;00 |31.01,2008 00;C 4,25 L) 15

Zelimo porocati izdelavo delovnih operacij in ezl ] N O] N

nato izbira delovnega naloga ter delovne op-
eracije za porocanje v specifikaciji.

Nato vnesemo podatke o opravljenem delu. Nadaljujemo z vnosom dela delavca na drugih delovnih operacijah
(razliénih) delovnih nalogov. Z gumbom Potrdi potrdimo opravljeno delo in s tem izvedemo vknjizbo dela na delovni
nalog. Nato lahko izberemo naslednjega delavca za vnos opraviljenega dela in postopek nadaljujemo.

Prevzem izdelkov

Z izbiro opcije Prevzem izdelkov v meniju MT Proizvodnja vstopimo v programsko okno za vnos materialnih tran-
sakcij predaje izdelkov z delovnih nalogov oziroma prevzem v skladis¢e izdelkov.

Ta program se uporablja za hitre mnoziéne predaje izdelkov z razliénih delovnih nalogov. Najprej izberemo
delovni nalog, s katerega zelimo predati izdelke v skladiS¢e. Nato vnesemo ustrezno koli€ino predaje izdelkov, nato
izberemo ident morebitnega odpadka in odgorka in vnesemo ustrezne koli¢ine. Nadaljujemo z vnosom morebitne
naslednje predaje. Z gumbom Potrdi potrdimo vknjizbo vneSenih podatkov. Nato lahko izberemo novi delovni nalog
za vnos predaj in postopek nadaljujemo.

Prenos serijskih stevilk na nadrejen delovni nalog se izvede s prevzemom polizdelka. Pri identih izdelkov, vodenih
po serijskih Stevilkah, se te prenesejo na nadrejene delovne naloge. Serijske Stevilke se prenesejo na pozicije za
izdajo koli€¢in materiala, odpadka in odgorka, vendar mora prejemnik delovnega naloga biti enak izdajatelju na-
drejenega delovnega naloga (dolo€eno pri vrsti prometnih dokumentov).

Serijske Stevilke se prenesejo (ustrezno Stevilo teh - pred prenosom se preveri planirana koli¢ina izdelka in pa
serijske Stevilke, ki so Ze vneSene na delovni nalog za prevzem) tudi na izdelek delovnega naloga, Ce je v glavi de-
lovnega naloga oznacen parameter SN Prenos. Pogoj za prenos serijskih Stevilk je, da je nacin vodenja po serijskih
Stevilkah polizdelka enak nacCinu vodenja identa izdelka. Poleg roénega vnosa prevzema izdelkov lahko podatke
vnesemo preko okna za Vnos s Sitalcem &rtne kode, ki ga odpremo s funkcijo éarovnika Citalec értne kode.

Registracija opravljenega dela

Z izbiro opcije registracija opravljenega dela v meniju Proizvodnja vstopimo v programsko okno za registracijo
posameznega delavca, pregled predvidenega dela in formo izvajanja dela. To programsko okno se uporablja v
primeru proizvodnih otokov, kjer se posamezni delavec prijavlja v sistem, pregleduje in prijavlja na predvideno delo
ter poroc¢a o opravljenem delu. Po opravljenem delu se poro€ano delo razknjizi s pomocjo orodja prenos oprav-
lienega dela.

Registracija in poro€anje o posamezni delovni operaciji se lahko vrsi preko terminalov na resursih in proizvod-
njih otokov. Zato je forma okna prilagojena tudi vnosu podatkov preko t.i. touch-screenov.
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